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OPTIMIERUNG DER RUSTZEITEN

Sachsen setzen auf neue Spanntechnik von GDS.

1 genaues Ausrichten mittels zweier Messuhren in nur wenigen Minuten, bei absoluter Wiederholprézision beim Rohlings- und Spannhiilsenwechsel

VST Vogtland-Schleiftechnik im Sachsi-
schen Plauen setzt auf die neu entwickel-
te Spanntechnik von GDS. Das Spannsys-
tem pGrind wurde auf der GrindTec 2016
vorgestellt und ist eines der ersten Spann-
systeme, welches in zwei Ebenen zur Ma-
schine ausrichtbar ist. Die Besonderheit
hierbei ist, dass die pGrind Spanntechnik
innerhalb weniger Minuten auf die Ma-
schinenachse aufgebaut und sowohl im
Rundlauf, als auch im Taumel zur Ma-
schinenachse p genau ausgerichtet wer-

den kann.

Diese Vorziige wurden von Herrn Rene
Hofmann (Leiter Fertigung und Entwick-
lung bei VST) und Herrn Thomas Wolf (Stell-

vertretender Produktionsleiter) schnell er-

kannt. Optimales Einstellen bei gleichblei-
bender Genauigkeit und schnellem Durch-
messerwechsel waren die entscheidenden
Merkmale, um die neue Technologie im

Hause VST zu testen.

Der Testzeitraum wurde auf 3 Monate fest-
gelegt. Jedoch bereits nach den ersten Tagen
im Schleifeinsatz wurde seitens Herrn Hof-
mann und Herrn Miiller festgestellt, dass
die neue Technologie zum Konzept der
VST sehr gut passt. Der Aufbau des Futters
und das Ausrichten kann in unter 5 Minu-

ten durchgefiihrt werden.

Bereits nach kurzer Zeit ist bei VST die Ent-
scheidung gefallen alle Maschinen mit der
neuen Spanntechnik pGrind auszustatten.
Einziges Manko laut Thomas Wolf sei, dass
die Spanntechnik derzeit ausschlieflich mit
der Schnittstelle fiir Walter Werkzeugschleif-

maschinen erhaltlich ist.

Im Einzelnen wurde eine enorme Zeit-
ersparnis im alltdglichen Einsatz mir der
pGrind Technologie festgestellt. Bei bis-
herig verwendeten marktiiblichen Spann-
mitteln war der Aufbau und das Ausrichten
ein langwieriger Prozess. Entscheidenden
Vorteile der GDS Losung seien die ein-
fache Handhabung beim Ausrichten und
die Wiederholprizision, so Rene Hofmann
von VST.

»Der grofite Fortschritt beim Einsatz der
neuen Spanntechnik ist die Wiederhol-
genauigkeit beim Durchmesserwechsel der
neuen HPS Spannbiichsen. Wir kénnen

die Durchmesser in unter einer Minute

Rene Hofmann (Leiter Fertigung und Entwicklung bei VST) und

Thomas Wolf (Stellvertretender Produktionsleiter) beim Einrichten der

UGrind® Spanntechnik an lhrer Walter Vision.

bei gleichbleibender Genauigkeit weit unter
5p mm durchfiihren. Mit den marktiibli-
chen Spannmitteln dauert dieser Umbau
weit iiber 10 Minuten®, berichtet Thomas
Wolf von VST.

Das Fazit von VST ist Riistzeitenoptimie-
rung und wesentlich hohere Genauigkei-
ten dank der pGrind Technologie von GDS.
Dariiber sind sich die Herren Mathias
Engel (Geschiftsfithrer) Christian Lowe
(Leiter Produktservice und Verkauf) Rene
Hofmann (Leiter Fertigung und Entwick-
lung bei VST) Thomas Wolf (Stellvertreten-

der Produktionsleiter) einig.
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Die pGrind® Serie wurde von GDS speziell
fiir den Einsatz in Werkzeugschleifmaschi-
nen entwickelt und ist eine Innovation im
Bereich Prézisionsspannmittel. Hohe Rund-
lauf- und Wiederholgenauigkeiten, im
Zusammenspiel mit guten Dampfungs-
eigenschaften, sowie geringe Stérkonturen
ermoglichen einen gleichmifligen Mate-
rialabtrag bei optimierten Vorschiiben. Die
Oberflachengiite am Werkstiick ist gleich-
bleibend. Der Abtrag und Verschleifl an
der Schleifscheibe wird reduziert. Dies sind
Parameter einer prozesssicheren Schleif-
operation. Beste Geometrien, gleichblei-
bende Qualitit, Form und Maf3haltigkeit
an der Werkzeugschneide ist das Ergebnis
mit GDS Spannmitteln der Serie pGrind®.




